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Plastique

Propriétés du matériau post-polymérisé

Propriétés Applications Finitions

doilite
de surface
Résistance a la traction (Mpa) 38
Module de traction (Mpa) 1590 - 1660
Allongement a la rupture (%) 13-20
Secteurs d'application Résistance a la flexion (Mpa) 55-58
Module de flexion (Mpa) 1380 - 1660
Résistance aux chocs Izod (J/m) 19-24
Industrie Automobile Luxe Médical Dureté de Shore (D) e
Qualification
Tableau comparatif
100um Densité (g/cm3) 119
Productivite
Résolution
Température de transition vitreuse Tg (°C) 72-74
Equipements :
I 376 . . Température de fléchissement sous charge 58 -63°C (266 PSI)
F ) g 51- 55°C (2264 PSI)
750mm ici i i i _° _20°
v i Maitre-modele CSV - Texture revétement manche pistolet Coefficient de dilatation thermique T i €020
650mm 151 um/m-°C (75-140°C)
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Critéres géométriques requis

T
Epaisseur de paroi minimale Détails gaufrés, minimum Détails gravés, minimum largeur :
Imm hauteur & largeur : 04mm 0.3mm ; hauteur : 02mm

Tolérance de +- 02mm plus 0.002mm/imnm.
Les tolérances peuvent changer en fonction de la geométrie de la piece.

Types de finitions

Peinture

VOoLuUvie

3D COMPLEX PRODUCTION

Equipe commerciale

Aéronautique Spatial Défense | Charles-Elie LALY
ce-laly@volum-e.com - 07.85.35.23.63

Industrie | Christian GUILLOU
christian-guillou@volum-e.com - 06.07.23.88.32

Luxe | Anne-Charlotte DE POMPIGNAN
ac-depompignan@volum-e.com - 06.45.69.82.04

www.mmbvolum-e.com
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